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LORD® LokReleaseTM 200 水性脱模剂 
技术说明书

LORD® LokReleaseTM 200 是一种用于 EPDM、天然 
橡胶、丁腈橡胶和氯丁橡胶等橡胶成型的水性脱模剂。这种
水性脱模剂不污染橡胶、不影响橡胶性能，可实现快速、轻松
的部件脱模。

特征和优点：
工艺改进 – 提供快速、轻松的部件脱模；橡胶残留少， 
从而减少模具清理频次；改善注射模压成型、平板模压成型
和转移模成型等多种成型工艺的效率。

纯弹性体 弹性体到金属
注射模压 • •
平板模压 • •
转移模 • •

外观改进 – 减少橡胶粘附导致的缺陷；不污染橡胶，从而消
除后处理问题。
环保优选 – 水性涂层可防止钢模具生锈和腐蚀。

使用方法：
表面处理 – 涂敷前从模具表面去除脱模剂残余物和 
其他污染物。
涂敷 – LORD LokRelease 200 水性脱模剂必须涂敷于表
面温度超过 212°F (100°C) 的模具。使用低压高雾化喷枪涂
敷脱模剂。在热模具表面每隔5分钟薄薄的喷一次，总共喷
三次。
干燥/固化 – 在超过 212°F (100°C) 的 模具上让脱模剂涂层
固化 5 分钟。 

如果发现在成型后出现部分粘附，可以直接向粘附区域喷涂 
LORD LokRelease 200 水性脱模剂并留出固化时间，从而
对脱模层进行“修饰”。

清理 – 必要时，可以采用模具清洗方法（塑料料子喷砂） 
从模具表面去除脱模剂涂层。

保质期/储藏要求：
从生产日期起，保质期为一年（当在 [<80°F (<27°C)] 室温
下，存放在原始的未开封容器中时）。请勿冰冻产品。请在不
使用时将容器封闭。

警示信息：
使用本品或派克洛德 (Parker Lord) 任何产品之前，请参阅
安全数据表 (SDS) 和产品标签上关于安全使用和处理的说
明。
仅可用于工业/商业用途。使用本品者事先必须接受相关培
训。不得用于家庭用途。不得用于消费品。
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典型特性*
外观 无色-白色液体
密度

lb/gal
(g/cm3)

8.34
(1)

分散介质 水
*典型数据不可作为产品标准之用。


